Lento Yapilmasi

Mimari ve statik projelere uygun olarak hazirlanan lento resimlerindeki 6lgiilere uygun
olarak, alan ortak “Betonarme donatilari”nda detayli olarak anlatildig1 sekilde demirler

kesilerek hazirlanir.

Metal Kaliplarla Lento Yapilmasi

Yapi projesinden belirlenen lento dlciisiine uygun olarak hazirlanan metal kalib1 yere serilen
ince kumun tizerine yerlestiriniz.Kalib1 i¢ ylizeylerini kalip yagi ile yaglaymiz:


http://ders.insaatbolumu.com/lento/lento-yapilmasi/
http://ders.insaatbolumu.com/betonarme/demir-donatilari/
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma_demir.jpg

Hazirlanan 400 dozlu betonu kalibin 1/3 yiiksekligine kadar doldurunuz.

Hazirlanan 2 adet ¢ 8’ lik demiri kalip igine yerlestiriniz:


http://sozluk.insaatbolumu.com/terimler/beton-nedir/
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma_kalip.jpg
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma_beton2.jpg

Kalib1 2/3 iine kadar tekrar beton ile doldurunuz:

Kalip i¢ine 2 adet daha ¢ 8 lik demir yerlestiriniz:


http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma_beton.jpg
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma_beton3.jpg

Kalibin tamamini beton ile doldurunuz, sikistiriniz. Olusan bosluklar: tekrar beton ile
doldurunuz ve fazlaliklar1 mala ile diizeltiniz:

Hazirlanan lentoyu pirizini alincaya kadar bekletiniz. Pirizini tamamlayan lentolar1 kaliptan
¢ikar1p (Onceden dokiilmiis — pirizini almis lento kalibin1 diizgiin bir yiizey iizerinde ters
ceviriniz ve kalibin kenarlarini plastik tokmakla hafif hafif tiklayarak ¢ikarmiz. Kaliptan
¢ikan lentoyu iki giin yerinden oynatmaymiz) istifleyiniz.


http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma_demir1.jpg
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_yapma2.jpg

ww.insaatbolumu.com

Ozel Gazbeton Bloklarla Lento Yapilmasi

Ozel gazbeton lentolar imalattan ingaat yerine hazir olarak gelebildigi gibi ingaat yerinde
uygulama betonu dokiilerek de asagidaki gibi yapilabilir.


http://sozluk.insaatbolumu.com/terimler/lento-nedir/
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/lento_resimleri.jpg
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/tamamlanmis_lento.jpg
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Calisma Tezgah ve Sehpalari

Tanim

Projede istenilen sekliyle, yap1 elemant icerisine ( kolon, kiris vb ) konacak betonarme
demirinin sekillendirilmesi ve birlestirilmesi i¢in kullanilirlar. Bunlara ¢aligma tezgah ve
sehpalar1 denir.

Calisma Tezgah ve Sehpa Cesitleri
Etriye Yapma Tezgahi

Kisinin rahat ¢aligabilecegi ( 100 cm -110 cm ) yiikseklikte olmalidir. Hazirlanacak
malzemelerin uygun sayida konacak geniglikte ( 300 cm * 60 cm ) olmalidir. Etriye yapma
aparat1 10 luk ¢ivi ile tezZaha sabitlenir.


http://ders.insaatbolumu.com/betonarmeye-hazirlik/calisma-tezgah-ve-sehpalari/
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/duvar/lento/gazbeton_lento.jpg

Sekil 1.19: Etriye vapma tezgalu
Kolon Demirlerini Birlestirme Sehpasi
Calisanin ¢alisabilecegi uygun ( 110 cm -120 cm ) yiikseklikte olmalidir. Uzerine konacak

demirleri tagiyabilecek saglamlikta olmalidir.Hazirlanan iki ayak diiz demir ile birbirine
baglanmalidir.



http://ders.insaatbolumu.com/yapi/betonarme/hazirlik/etriye_yapma_tezgahi.jpg
http://ders.insaatbolumu.com/yapi/betonarme/hazirlik/kolon_demirleri_birlestirme_sehpasi.jpg

Calisma Tezgah ve Sehpalari Kullanma Kurallari

Eldiveninizi ellerinize takiniz.

Etriye yapma aparatini tezgaha sabitleyiniz.

Daha 6nce projedeki dlgiisiine uygun kesilen demirleri tezgahdaki bos alana, etriye aparatinin
calismasini engellemeyecek sekilde ve uygun sayida koyunuz.

Demirlerin kivrilacak yerlerini, projedeki dlgiilerine gore tebesirle markalaymiz.( etriye
oOlctilerine gore —kisa kenar ve uzun kenar i¢in — etriye aparatinin kivirma agzindan baslamak
iizere Olciiler alinarak,tezgaha bu 6lgiilere gore ¢ivi ¢akilarakda yapilabilir.)

Etriye yapma aparatina demirleri markalanan noktaya gore yerlestiriniz ve kivirmiz /
biikiiniiz.

Biikme isleminde istenilen agilara dikkat ediniz. (Betonarme demirlerinde

genelde 45° ve 90° kullanilmaktadir.)

Kullandiginiz aletleri temizleyiniz.



